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5 Factores a considerar antes
de lanzar una Iniciativa IIoT
La Internet Industrial de las Cosas (IIoT) promete grandes
beneficios como una mayor productividad, productos de mejor
calidad y menores costos de operación.
Sin embargo, las organizaciones no deberían lanzar ciegamente
una iniciativa de IIoT. El éxito requiere más que solo planificar
cómo usar los datos. Requiere una evaluación cuidadosa de los
activos, recursos y procesos actuales implementados.

Aquí hay cinco temas que las organizaciones industriales deben
considerar antes de hacer cualquier movimiento:

1. Equipo heredado: haga un inventario de dispositivos de
automatización como PLC, RTU, robots y unidades.
¿Qué edad tienen? ¿Necesitan ser reemplazados o actualizados?
¿Su equipo heredado podrá comunicarse con el equipo más nuevo?
¿Cuánto tiempo y dinero tomará esto? ¿Qué soluciones rentables
pueden abordar su infraestructura actual?

2. Protocolos / comunicaciones: junto con el equipo,
¿qué protocolos están utilizando los dispositivos en su red?
¿Cuántos están en uso? ¿Es necesario convertirlos para que
los dispositivos se comuniquen con otros en su entorno?
¿Qué tipo de medios (cableado) está utilizando en sus ubicaciones?
¿Cable de fibra óptica? Serie (RS-232/422/485)? ¿Cobre?

3. Ubicación / entorno: ¿Dónde se encuentra su instalación?
Si su equipo está en una ubicación remota, ¿pueden sus
dispositivos ser monitoreados a través de redes celulares?
¿Las redes 3G o 4G / LTE están disponibles para llegar a su sitio?
De no ser así, ¿están disponibles las redes de banda ancha o de
fibra óptica? Además, dentro del propio edificio,
¿cuál es el entorno general? ¿Está caliente y polvoriento o se
mantiene a una temperatura controlada? ¿Hay mucha vibración?
¿Está utilizando un equipo de grado industrial diseñado con
clasificaciones ambientales amplias y certificaciones de la industria?
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Convocado por PMMI, la Asociación de Tecnologías de Empaque y
Procesamiento, las nuevas Pautas de Solicitud de Propuesta (RFP)
de OpX Leadership Network para la industria de CPG y la plantilla
complementaria aseguran RFP completas y colaborativas.

El documento gratuito proporciona siete pasos clave para la
colaboración entre las partes interesadas en el desarrollo de
una RFP robusta. La plantilla RFP que se acompaña está
diseñada para ayudar a aclarar los requisitos del proyecto y
minimizar los malentendidos costosos.

“Las soluciones RFP de OpX Leadership Network permiten a los
OEM y CPG comprender mejor los requisitos del proyecto, lo que
se traduce en mejores resultados para todas las partes interesadas
involucradas en el proceso de especificación y ejecución de

proyectos de capital”, dice Tom Doney, ingeniero experto de
Nestlé R&D Transversal Technology Unit.

Para las compañías de CPG, es imprescindible lograr el inicio vertical de líneas
de equipos de empaque y procesamiento de manera consistente y efectiva.
Después de usar las pautas y la plantilla de la RFP, las GPC pueden proporcionar
al oferente un resumen de alto nivel de los requisitos del proyecto, el propósito
y el cronograma detallado. La información como los requisitos de seguro, las
especificaciones técnicas y de validación, las necesidades especiales de los
contratos, los planos del sitio y las normas de seguridad también se incluyen en
la plantilla para ayudar en el proceso de solicitud de propuestas.

La Red de Liderazgo de OpX fue fundada en 2011 por PMMI para
garantizar que las compañías de CPG y los OEM estén bien conectados
y preparados para resolver desafíos operativos comunes, tomar
decisiones más inteligentes y lograr la excelencia operativa.

Las pautas de RFP, así como otras soluciones operativas, están
disponibles para descarga gratuita en www.opxleadershipnetwork.org.

Las pautas de RFP ayudan a entregar
la excelencia de los proyectos de capital

Por Sean Riley
Senior Director, Media and Industry Communications, PMMI
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El proceso de encontrar un integrador de
sistemas calificado para su proyecto de
automatización requiere esfuerzo y atención
a los detalles. La experiencia, la experiencia,
las capacidades del personal y los recursos
financieros son factores cruciales a considerar
para encontrar al socio integrador adecuado.

1. Criterios de selección. Busque un integrador
de sistemas que tenga una larga lista de
proyectos exitosos en las áreas que está
buscando. Verifique cualquier referencia que
proporcionen y averigüe cuánto tiempo han
estado en el campo. También deben tener una
amplia gama de productos con los que han
trabajado y tener suficiente personal para
manejar todas las diversas áreas de un proyecto.

Las personas que han hecho mucho control de
movimiento pueden no tener la experiencia
para manejar un proyecto SCADA complejo.

2. Desconfíe de las promesas excesivas.
Si durante las negociaciones y los requisitos de
configuración, un integrador de sistemas
continúa diciendo: “No hay problema. Eso es
fácil. Podemos hacer todo lo que quiera "...
puede estar seguro de que será un problema,
no será tan fácil y será algo más complicado de
lo que se supone. El integrador debe
demostrar que entendió sus requisitos,
no subestimó el proyecto y que tiene
experiencia con proyectos similares.
Tenga especial cuidado si obtiene un precio
mucho más bajo del esperado o que otros
hayan citado

Cómo seleccionar y examinar
correctamente un integrador de sistemas

Una excelente fuente de información
útil para seleccionar un integrador de

sistemas es la Asociación de
Integradores de Sistemas de Control
(CSIA). Puede buscar su membresía

por experiencia, estado, certificación,
etc., para encontrar exactamente el
ajuste correcto para su proyecto de

automatización.

Organization: Control System Integrators Association

FUENTE DE INTEGRADOR

HTTP://AWGO.TO/027
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En su apuro por completar un proyecto de automatización, las
personas cometen los mismos errores una y otra vez. Este enfoque
de planificación de la ejecución y ejecución de un proyecto de
automatización inevitablemente causa grandes dolores de cabeza,
sobrecostos y retrasos en los cronogramas.

1. No limite la entrada. El error más común es limitar la entrada
inicial a muy pocas personas. Muchos gerentes se sorprenden
cuando escuchan una idea de una persona en su planta.
Es mucho más fácil, y menos costoso, construir esa información
en la planificación del proyecto desde el principio.

2. Nunca asumas. Los errores se cometen con mayor frecuencia
durante la fase de definición, cuando piensa que todo será fácil
de hacer: los motores solo necesitan moverse del punto A al B
con la velocidad sincronizada, por ejemplo, y luego durante la
fase de instalación, cuando los cables de señal se enrutan Junto
con los cables de alimentación y el blindaje simplemente se
olvidan. Esto causa todo tipo de comportamiento extraño del
equipo más adelante, cuando es difícil localizar la fuente del
problema. 

3. Comience con el integrador. No seleccione y compre equipos
basándose en las recomendaciones de un proveedor específico,
luego contrate a un integrador para que funcione. En su lugar,
contrate al integrador para hacer el diseño y el programa y poner
en marcha el sistema. Al final, no costará más. El tiempo que se pasa
en el campo para lograr que una combinación de componentes
funcione en conjunto es extremadamente ineficiente en
comparación con la implementación de un sistema con dispositivos
diseñados para funcionar en conjunto. Un integrador de sistemas sin
experiencia diseña intrínsecamente un sistema para cumplir con los
requisitos de un cliente a la vez que minimiza el tiempo que le lleva al
integrador entregarlo.

4. Copiar y pegar. La gente no comete errores al planificar proyectos
de automatización; los errores se planifican en. Esto se debe a que la
mayoría de las máquinas se venden antes de que estén completamente
desarrolladas y se basen en la experiencia de proyectos anteriores
utilizando un método de copiar y pegar para completarlas a tiempo.

23 errores comunes que las personas
cometen en proyectos de automatización
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El controlador actúa como el cerebro de su sistema. No es
exagerado decir que es el elemento más importante del
sistema. Si no obtienes los controles correctos, deberías
detenerte allí mismo. Comienza con la selección de la
plataforma adecuada. Los puntos a continuación te guían a
través del proceso.

1. ¿Qué tan importante es el costo? Si el costo es un factor,
considere un controlador basado en PC. A menudo son más
baratos que sus homólogos de PLC. Algunas de las razones de
esta diferencia de costos pueden atribuirse a los precios de los
proveedores, pero también se deben a los costos asociados con
los factores complicados comunes a los PLC.

2. ¿Cuál es el conjunto de habilidades de su personal? En general,
el PLC es una solución madura, lo que hace que sea relativamente
fácil encontrar un ingeniero de controles experto con experiencia
en cualquier dispositivo dado. Muchos PLC, particularmente en los
EE. UU., Usan lógica de escalera, que es familiar para muchos
técnicos de mantenimiento.

Los PAC también están diseñados para ofrecer una combinación
de altos niveles de funcionalidad con facilidad de integración. En
contraste, los controladores basados   en PC implican una cantidad
significativa de personalización. Antes de tomar esta ruta, considere
si tiene la experiencia interna para respaldarla. Recuerde, si el
personal existente se va, deberá poder encontrar reemplazos.

3. ¿Qué tan inusual es tu aplicación? En igualdad de condiciones,
generalmente es más fácil personalizar un controlador basado en PC
para manejar una aplicación atípica que personalizar un PLC.
Los desarrolladores pueden elegir sus funcionalidades, sus idiomas e
incluso pueden trabajar con un sistema operativo que no sea Windows.

Factores clave a considerar para decidir
entre PLC, PC o PAC
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12 Pautas para seleccionar
motores y unidades
Los motores y los accionamientos son dos de los componentes
básicos de cualquier sistema automatizado. Aquí hay algunos
consejos y mejores prácticas para elegir un motor y una unidad
que harán el trabajo:

1. Adapte el tamaño de los motores ... Con demasiada frecuencia,
la regla general es comenzar con los motores anteriores y agregar
un cojín. Durante varias generaciones de una plataforma, esto
conduce a motores de gran tamaño. La mayoría de los fabricantes
de control de movimiento ahora cuentan con calculadoras de
tamaño de motor en sus sitios web. Solo reúna información sobre su
aplicación y use el software para determinar el motor que necesita.

2. …o al menos usar el diagrama de velocidad-par. Seleccionar un
motor necesita un poco más que simplemente calcular la velocidad
de rotación y el par máximos. La manera útil de evaluar un motor es
dibujando un diagrama de velocidad-par de la carga y el diagrama de
velocidad-par máximo permitido del motor (como se define para
operación continua). Si el diagrama de las características de carga
está completamente incluido en el diagrama de las características
del motor, el motor es adecuado. 

3. Piensa en el sistema. Cuando realice una actualización del equipo,
piense en el tren de transmisión como un sistema integrado y elija
componentes con índices de eficiencia similares. No tiene sentido
acoplar una bomba de alta eficiencia a un engranaje helicoidal
ineficiente. El motor utilizado para impulsar la carga podría ser la
mitad de la potencia con un reductor de engranajes más eficiente
debido a la reducción de las pérdidas de energía.

4. Combina el firmware. Al cambiar una unidad, asegúrese de que
el fi rmware de la unidad o del controlador de movimiento coincida
con el que está reemplazando.

5. Ir a la inteligencia. Cuando desee mejorar el tiempo de actividad,
piense en reemplazar los arrancadores de motor electromecánicos
IEC estándar con una sobrecarga inteligente con un contactor
híbrido. Ahora tiene lo mejor de ambos mundos: una sobrecarga
programable e inteligente que tiene retroalimentación de carga del
motor (alarma de retorno) al operador así como a los parámetros de
apagado) con un híbrido contactor.

Automatización de máquinas y fábricasSECCIÓN 1
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A medida que los fabricantes adoptan el modelo de negocio
para implementar robots, los ingenieros se enfrentan al
desafío de diseñar sistemas utilizando la tecnología robótica
altamente compleja y cada vez más sofisticada de la actualidad.

1. Redefiniendo robots. Demasiado enfoque en la robótica humanoide
es una definición de objetivos fuera de lugar. Un robot es realmente
una plataforma modular y autónoma que combina circuitos de
medición, RFID activo, RF, acústica, láser y tecnologías de potencia
para el procesamiento de datos in situ y la comunicación en tiempo
real. Las arquitecturas distribuidas con este tipo de robot están
revolucionando la automatización industrial.

2. No pelear las leyes de la física. Ajusta tus expectativas a lo
que el robot es capaz de hacer.

3. La seguridad primero. Preste atención al diseño de la celda desde
la perspectiva del operador. Valla el área para que el operador no
pueda alcanzar la celda mientras el robot está en pleno movimiento.

Asegúrese de que todas las puertas de las celdas tengan enclavamientos
de seguridad y cortinas de luz según sea necesario, y asegúrese de que el
robot esté al tanto de estos dispositivos de seguridad para que pueda
hacer mejor el trabajo. Cuando se trata de diseñar su celda de robot
(diseño eléctrico y mecánico) y programar, siempre considere la
seguridad como su máxima prioridad. Este aspecto es aún más
importante dado todos los códigos y regulaciones para la seguridad
robótica. Para obtener más información sobre los nuevos requisitos de
seguridad, visite http://awgo.to/026.

4. La complejidad puede ser barrera. Al implementar la robótica, los
ingenieros deben asegurarse de que el sistema sea escalable, mitigará los
riesgos de seguridad y protección, y tiene una gestión de energía
integrada. El sistema robótico debe proporcionar al personal en todos los
niveles acceso a datos de diagnóstico y diagnóstico de la misma manera
que los sistemas discretos y de automatización de procesos entregan datos
operativos. Desafortunadamente, la complejidad del proceso de diseño a
menudo puede ser una barrera para lograr el ahorro de costos y la
eficiencia esperadas con los robots.

Principales consideraciones para seleccionar e
implementar robots industriales

Automatización de máquinas y fábricasSECCIÓN 1
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Ethernet está en todas partes en el piso de fábrica, pero pueden
faltar los estándares para tratar con él. Aquí hay algunas
sugerencias para actualizar sus prácticas:

1. Necesidad de estrategia informática industrial. Con el rápido
crecimiento de los dispositivos Ethernet industriales, la falta de
una estrategia de TI industrial en muchas compañías se está
convirtiendo en un problema real. No es raro tener miles de
dispositivos Ethernet en el piso de la planta, pero a menudo
faltan estrategias para la gestión de datos, seguridad,
redundancia, confiabilidad, etc. Comience con un documento
de estándares de redes industriales básicas, del mismo modo
que tiene una estrategia eléctrica, de control o HMI. Las reglas
simples para implementar redes Ethernet (cableadas o
inalámbricas) ahorran muchos problemas en el futuro y admiten
una expansión fácil en el futuro.

2. Ethernet es rápido, flexible. Uno de los muchos beneficios
de Ethernet industrial es que puede usarse para construir una
red muy grande y ampliamente distribuida en comparación 

con muchas otras redes de bus de campo. La maquetación de
direcciones IP sin clase es importante aquí. La tecnología VLAN
facilita la gestión del tráfico. Para un piso de planta grande, se
pueden zonificar diferentes áreas para controlar y monitorear de
forma independiente. Industrial Ethernet puede hacer que la
redundancia de medios sea muy flexible, y el tiempo de convergencia
es muy corto, a menudo milisegundos con el Protocolo de Ethernet
resistente (REP) y el Anillo de nivel de dispositivo (DLR).

3. Mantener los marcos estándares de Ethernet. Ethernet es el futuro
 delas redes industriales en tiempo real y de larga distancia.
Se está adoptando para muchos aspectos de la automatización, incluidos
controles y E / S, servos, seguridad, configuración y diagnóstico,
sincronización y movimiento. Para obtener los beneficios de estas
tecnologías, sin embargo, se requiere una buena integración de las
tramas Ethernet estándar al seleccionar una tecnología Ethernet
industrial. Los usuarios seleccionan principalmente Ethernet industrial
porque quieren beneficiarse completamente de Ethernet y su
funcionalidad de nivel superior, como el servidor web, Diagnóstico,
actualización de firmware, etc.

Mejores Prácticas para Implementar
Industrial Ethernet

Automatización de máquinas y fábricasSECCIÓN 1

En colaboración con:

https://www.automationworld.com/playbook/forward/automationplaybook
https://www.automationworld.com/post-your-comment-regarding-automation-world-playbook?pb=AutomationPlaybook


39FORWARD COMMENT

PLAYBOOK

Pautas para usar los protocolos
HTTP y MQTT

 

El proceso de recolección de valor de un proyecto IIoT
comienza con el intercambio de datos entre nodos en la red.
Existen múltiples protocolos para llevar a cabo este paso.
Dos de los más comunes son el protocolo de transferencia de
hipertexto (HTTP) y el transporte de telemetría de Message
Queue Server (MQTT). HTTP es un protocolo cliente-servidor
utilizado para permitir que los clientes soliciten datos de un
servidor y para que el servidor satisfaga esas solicitudes.
MQTT es un protocolo de publicación / suscripción diseñado
para SCADA y redes remotas. Desarrollado en 1998 para un
proyecto de canalización Phillips 66, MQTT es un transporte
bidireccional y liviano orientado a eventos y mensajes que
permite que los dispositivos se comuniquen de manera
eficiente a través de redes restringidas a sistemas backend.
Muchas plataformas IoT admiten HTTP y MQTT como sus
dos primeros protocolos de entrada para datos. Aquí,
presentamos puntos clave a considerar al elegir e
implementar un protocolo.

1. Utilice HTTP para recopilar datos en cantidades limitadas.
HTTP puede ser efectivo para usos de respuesta de sondeo
que involucran la conexión de una aplicación a un dispositivo,
como un sistema de control de supervisión y adquisición de
datos (SCADA, por sus siglas en inglés) que sondea una
computadora de flujo para datos de tasa de flujo.
2. Elija HTTP para la flexibilidad. HTTP proporciona un transporte,
pero no de fi ne la presentación de los datos. Como tales, las
solicitudes HTTP pueden contener HTML, JavaScript, Notación de
objetos de JavaScript (JSON), XML, etc. En la mayoría de los casos,
IoT se está estandarizando alrededor de JSON sobre HTTP. JSON
es similar a XML, sin toda la sobrecarga y validación del esquema, lo
que lo hace más ligero y flexible. JSON también es compatible con
la mayoría de las herramientas y lenguajes de programación.
3. Entender las fortalezas de MQTT. Al igual que HTTP, la carga útil
de MQTT es específica de la aplicación, y la mayoría de las
implementaciones utilizan un formato JSON o binario personalizado.
MQTT no es tan ampliamente utilizado como HTTP, pero todavía
tiene una gran cuota de mercado en TI.

Automatización de máquinas y fábricasSECCIÓN 1
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Hubo un tiempo de seguridad que significaba que los relés
electromecánicos cortaban la energía del equipo cada vez
que un operador presionaba el botón de parada de emergencia.
Aunque esto fue efectivo, fue duro para el equipo y, a menudo,
más extremo de lo que las circunstancias justificaban. Las
paradas frecuentes causan fallas prematuras en los relés de
seguridad. El reinicio del equipo agregó retrasos y extendió el
tiempo de inactividad costoso.

Hoy en día, la cosecha moderna de estándares de seguridad
como EN / IEC 62061, EN / ISO 13849-1 e IEC61800-5-2
permite que los equipos invocen estados de seguridad según
lo definido por la función del sistema. Esta seguridad funcional
se implementa mediante controladores y PLC con seguridad
habilitada. La seguridad funcional hace posible proteger a los
trabajadores y equipos al tiempo que minimiza el impacto de
esas medidas en los costos operativos y la productividad. Estas
son algunas de las funciones de seguridad clave que debe
conocer:

deja el variador activado. Esto hace que el equipo se encuentre
en un estado seguro y, al mismo tiempo, sea más rápido y fácil
de reiniciar.

2. Parada segura 1 (SS1): esta parada controlada permite que el
equipo disminuya la velocidad antes de invocar el STO. Es una
operación de frenado activo que puede detener de manera
segura y más efectiva los equipos con alta energía cinética.

3. Parada de operación segura (SOS): el variador mantiene el
motor en una posición estática dentro de una cierta tolerancia
definida para el variador. El par al motor no se elimina; el motor
solo se mantiene a velocidad cero.

4. Parada segura 2 (SS2): rampa de frenado controlada, una vez
más, adecuada para equipos con alta energía cinética. SS2 suele
ir seguido de SOS, en lugar de STO.

7 funciones de seguridad que
pueden ahorrarle dinero
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22 formas de aprovechar al máximo las
disciplinas de fabricación Lean y OEE
La efectividad general del equipo (OEE) y la manufactura
Lean han ganado muchos conversos. Estas dos disciplinas
están frecuentemente vinculadas porque proporcionan una
manera sistemática de diseñar el proceso de fabricación,
medir su eficiencia e identificar problemas. Aquí hay algunas
tácticas para aprovechar al máximo sus iniciativas Lean y OEE:

1. Accediendo a los datos. Uno de los grandes desafíos al
ejecutar un proyecto para recopilar e informar métricas de
OEE es el fácil acceso al estado del equipo de fabricación.
Los obstáculos pueden incluir islas de automatización o incluso
equipos que no están automatizados. No espere que toda la
información del equipo esté disponible a través de los sistemas
de automatización existentes. Esté preparado para instalar
sistemas simples de adquisición de datos para recopilar los datos
necesarios para realizar un seguimiento de OEE.

2. Entrada de los interesados. La manufactura Lean es crítica
en la economía global de hoy en día porque le ayuda a impulsar
su producción (eficiencia del producto) al mismo tiempo que
mantiene los defectos y la repetición de tareas, lo que aumenta
el rendimiento en calidad. Antes de construir una célula Lean,
hable con sus operadores, personal de calidad, ingenieros de
fabricación e ingenieros de procesos. Obtenga su opinión, celebre
reuniones y manténgalos en el circuito durante todo el proyecto.
Son las principales partes interesadas que eventualmente aprobarán
su celular.

3. Gestión Lean. La manufactura Lean es un concepto poderoso
cuando se emplea correctamente. El problema es que con Lean,
junto con otras metodologías, una talla no se ajusta a todas. Los
gerentes pueden verse atrapados en la forma en que mejoró esta
empresa o industria, y luego tratar de implementarla internamente.
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Ya sea que su objetivo principal sea reducir los costos
operativos o alcanzar los objetivos de sostenibilidad de su
empresa, encontrar formas de reducir el consumo de
energía requiere buenas herramientas y buena información.

Pasos clave para empezar:

1. Comience con una auditoría Las evaluaciones y auditorías de
energía pueden ayudar a las compañías a identificar una amplia
gama de cambios que pueden hacer para ayudar a reducir su
consumo. Las auditorías pueden ser simples, como un recorrido
de un edificio o instalación para identificar oportunidades de
éxito rápido, o esfuerzos mucho más detallados. Estos no son
proyectos de una sola vez, sino más bien esfuerzos continuos
para identificar variables, como la forma en que las estaciones
podrían afectar los costos de producción y si las mejoras
implementadas previamente continúan funcionando según
lo planeado.

Dichas evaluaciones pueden ayudar a establecer el alcance de
un esfuerzo por reducir el consumo de energía, definir métricas
clave y establecer recursos que puedan tener una visión holística
de la energía para la organización. Las recomendaciones pueden
incluir modificaciones de baja inversión, como cambiar las
operaciones de mantenimiento a horas no pico, o pueden ser más
complicadas, como la programación de cambios en el equipo.
Evaluación y priorización de mejoras de capital.

Una evaluación, independientemente de la escala o el alcance,
debería ayudar a responder las siguientes preguntas clave:

• ¿Dónde es probable que encuentre rendimientos rápidos?

• ¿Qué métricas clave debo poner en práctica?

• ¿Cómo puedo fomentar mejoras continuas?

Estrategias para lograr sus objetivos de
gestión de energía

Automatización de máquinas y fábricasSECCIÓN 1
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10 consejos para cambiar a mantenimiento
predictivo
El objetivo principal en la fabricación es mantener la línea en
funcionamiento y construir productos vendibles.
El mantenimiento ha evolucionado para cumplir ese mandato.
Comenzó con mantenimiento reactivo: el equipo falló y fue
reemplazado. Luego, la industria pasó a un mantenimiento
preventivo, que implica realizar el servicio y reemplazar el
equipo en un horario diseñado para evitar fallas. Hoy en día,
gracias a los componentes inteligentes y conectados en red,
las organizaciones con visión de futuro están haciendo la
transición al mantenimiento predictivo.
En el mantenimiento predictivo, el monitoreo de condición
hace posible identificar los problemas del equipo antes de que
se conviertan en problemas en toda regla. El consumo de
energía de seguimiento de un motor ordinario puede
convertirlo en un sensor complejo. Los cambios bruscos o
aumentos lentos pueden indicar un devanado defectuoso o un
cojinete desgastado antes de que se vuelva crítico. 

En una aplicación de bombeo, podría indicar filtros obstruidos o
funcionamiento en seco, antes de que se requiera un cierre
inesperado de la limpieza del filtro o antes de que se produzcan
daños por cavitación del aire.
Las comprobaciones frecuentes de los dispositivos en el campo
ya no son necesarias. La mayoría de las cosas que un técnico puede
hacer con un dispositivo de mano mientras está parado frente al
dispositivo ahora se pueden manejar desde la sala de control o el
taller de mantenimiento. La verificación de un dispositivo que
parece estar funcionando mal también se puede hacer sin una
visita al campo.
Con unos pocos cambios en el proceso de trabajo y un enfoque
en la información de los dispositivos de medición inteligentes,
las empresas pueden pasar del mantenimiento preventivo a la
realización de una rutina predictiva diaria, mejorando
dramáticamente las operaciones de la planta y reduciendo los
costos de mantenimiento. Aquí hay algunos consejos para tener
éxito en la transición:
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•  El control optimizado del proceso es fundamental para reducir
las emisiones de NOx de las centrales eléctricas de carbón.
Se inyecta oxígeno en la caldera para mejorar la combustión y
evitar que se creen bolsas de NOx. Una tecnología secundaria,
la reducción selectiva no catalítica, o SNCR, inyecta urea o
amoníaco en las calderas, reduciendo aún más las emisiones de
NOx hasta en un 20 por ciento. También se han introducido
nuevos quemadores de bajo NOx que permiten una combustión
más fresca y completa.

•  La tecnología de reducción de NOx más exitosa, al 90 por ciento,
ha sido la reducción catalítica selectiva (SCR). Esta tecnología
intensiva en capital, que es viable solo para grandes plantas de
carbón, involucra reactores muy grandes y nuevamente inyecta
amoníaco en el �ujo. Los sistemas automatizados miden los
niveles de NOx antes y después del proceso de reducción, lo
que permite a los operadores ajustar el proceso.

•  Los sistemas de control distribuido (DCS) gestionan los procesos
complejos involucrados en el equilibrio de las calderas, la
inyección de aire y el ajuste de los amortiguadores para optimizar
la combustión, medir las emisiones y controlar los niveles de calor
dentro de la caldera para evitar la acumulación de escoria.

CONTINUACIÓN Gestión de emisiones con automatización

Procesamiento ContinuoSECCIÓN 3
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Al ajustar los controles del proceso, los operadores pueden disminuir
la cantidad de materias primas y energía utilizada mientras reducen los
desechos.

•  Los depuradores, que utilizan procesos secos o húmedos, utilizan
sistemas automatizados que regulan los flujos de agua, controlan
los niveles de pH y rocían cal o aplican una suspensión de piedra
caliza para eliminar el 95 por ciento o más de dióxido de azufre.
Un subproducto del proceso de depuración es el sulfato de calcio,
que luego se utiliza para fabricar tableros.

•  En la pila, el aire del proceso pasa a través de un estante de sensores
que miden los niveles de oxígeno, dióxido de carbono y monóxido de
carbono, así como el contenido de dióxido de azufre, trióxido de azufre
y óxido de nitrógeno.

CONTINUACIÓN Gestión de emisiones con automatización

Procesamiento ContinuoSECCIÓN 3
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• 
 
La mayoría de los dispositivos de control
de la contaminación del aire (APCD)
vienen como paquetes OEM
preconstruidos que incluyen sistemas de
automatización basados   en PLC que
tienden a operar independientemente
del DCS central. A medida que las
nuevas regulaciones impulsen una
mayor inversión en estos APCD, estos
sistemas deberán trabajar juntos de una
manera más holística. Lograr este
objetivo probablemente requerirá una
integración de automatización adicional.

Estrategias de combustible alternativo
Aunque el carbón tradicionalmente ha
constituido el 50 por ciento de la fuente
de combustible para las plantas de
servicios eléctricos estadounidenses,
muchos operadores han comenzado a
construir plantas de gas natural que no
producen nitrógeno ni dióxido de azufre.
Otros están utilizando procesos de
combustible flexible, reemplazando hasta 

 

el 25 por ciento de su combustible de
carbón con gas natural. Otros más están
mezclando carbón de diferentes regiones,
mezclando carbón de los Apalaches de
alto contenido de azufre pero de menor
costo con carbón occidental de bajo
contenido de azufre pero de mayor costo
para reducir la cantidad de dióxido de azufre
que sus procesos tienen que eliminar.

Sin embargo, cada una de estas estrategias
de combustible alternativo puede complicar
el control del proceso y requerir pasos y
sistemas adicionales para optimizar la
combustión y reducir las emisiones.
Mezclar carbón con alto y bajo contenido
de azufre, por ejemplo, puede crear una
capa de escoria en las calderas que requiere
la instalación de un sistema de soplado de
hollín para romperlo y eliminarlo.
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Winsted es un líder mundial en soluciones de consola de sala de
control. Creamos consolas ergonómicas y atractivas que trabajan
con sus operadores para mejorar la comodidad y consolas
personalizadas adecuadas para cualquier aplicación de sala de
control. Ya sea que esté construyendo una sala de control de
vanguardia desde cero, o simplemente necesite actualizar sus
operaciones, Winsted puede proporcionar la solución ideal. Nuestros
expertos combinan las disciplinas del diseño industrial, la ergonomía y Desde su creación en 1963, Winsted ha sido siempre pionero en el diseño

y desarrollo de productos. Los conceptos y diseños de los productos se
basan en las necesidades y demandas de la industria, con muchas ideas de
productos sugeridas por los clientes y desarrolladas con sus aportaciones.
Nuestro enfoque de sistema modular, desarrollado para la industria de
transmisión temprana, se ha convertido en el estándar de la industria para
todos los mercados, y nuestra experiencia en el desarrollo de productos
personalizados especializados nos permite ofrecer soluciones de consola y
muebles para cualquier aplicación.

Un factor dominante en los mercados estadounidenses durante muchos
años, Winsted se expandió a los mercados extranjeros en 1975,
principalmente en Inglaterra. En 1976, la compañía comenzó a concentrar
sus esfuerzos para establecer la distribución en el Lejano Oriente.
La distribución internacional de Winsted se estableció firmemente en 1984
con la formación de Winsted, Ltd. en Inglaterra.

En colaboración con:
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el diseño de interiores para crear soluciones que
sean eficientes y llamativas. Prestamos especial atención a los
requisitos ergonómicos de sus operadores para construir consolas
que reduzcan la fatiga, mejoren la productividad e inspiren. Nuestro
compromiso con el servicio al cliente es insuperable y su satisfacción
está garantizada.
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Desde entonces, Winsted, Ltd. se ha convertido en una exitosa
operación de comercialización y fabricación que sirve a los
mercados de Europa, Oriente Medio y África. En 1986, se
establecieron acuerdos de distribución en Australia, Japón,
Hong Kong, Taiwán y Corea.

En 2002, Winsted adquirió Technical Interiors,
una empresa con sede en Georgia con 25 años de experiencia diseñando y
fabricando consolas personalizadas con los más altos estándares para la
industria de la energía nuclear. Technical Interiors pasó a llamarse Winsted
Custom Division en 2010 y consolida nuestra misión de proporcionar
soluciones de consola y mobiliario de la más alta calidad a las instalaciones
de misión crítica en todo el mundo.

En 2011, Winsted amplió aún más sus capacidades personalizadas con el
lanzamiento de una nueva división. Winsted Custom Wood se centrará en
la fabricación de gabinetes personalizados y carpintería para instalaciones
de salas de control. La división Custom Wood permite a Winsted ampliar
aún más nuestras capacidades de salas de control personalizadas y realizar
plenamente nuestra propuesta de valor de ofrecer soluciones de consola
personalizadas y personalizadas a nuestros clientes. Con la expansión,
Winsted ha agregado muchos artesanos calificados que aportan años de
experiencia en carpintería personalizada, así como una instalación de
producción de vanguardia.

Nuestra familia de compañías, una amplia gama de capacidades y un
compromiso continuo con los clientes, productos y servicios es la razón
por la cual Winsted es "preferido por profesionales de todo el mundo".

GUÍA DE RECURSOS DE SELECCIÓN DE VENDEDORES Winsted
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ADDRESS: 10901 Hampshire Ave. South, Minneapolis, MN 55438 USA
Phone: 800-447-2257
WEB: winsted.com
email: brentl@winsted.com

WHITE PAPER:
Human Factors: Planning & Designing a Control Room
http://winsted.com/img/resources_literature/human_factors.pdf 

ONLINE CATALOG:
http://catalog2012.winsted.com/t1.asp

YOUTUBE CHANNEL:
http://www.youtube.com/user/winstedcorp 

PRODUCTS:
http://winsted.com/products.htm
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Banner Engineering es un líder mundial en el campo de la
automatización industrial. Los sensores y la visión de Banner,
las luces e indicadores LED, los productos inalámbricos y de
seguridad son utilizados por empresas de todo el mundo, desde
líderes de la industria en Fortune 500 hasta innovadores que
recién ingresan al mercado.

Banner está comprometido con la mejora constante y la
innovación continua. Cada día, la compañía encuentra nuevas
y mejores formas de enfrentar los desafíos que enfrentan los
clientes hoy, mañana y en el futuro. El personal de Banner
resuelve problemas de compañías en una amplia gama de
industrias y trabaja en estrecha colaboración con clientes y
socios para proporcionar productos y soluciones inteligentes
y fáciles de usar que funcionen al más alto nivel.

Innovaciones para la fábrica basada en datos: los sensores han
sido durante mucho tiempo los ojos de la fábrica, pero ahora
el Internet industrial de las cosas (IIoT) permite a las empresas
aprovechar los datos de los sensores de maneras más
significativas.

Desde habilitar el mantenimiento predictivo hasta proporcionar
datos para cálculos OEE, Banner ofrece soluciones inteligentes
que ayudan a las empresas a tomar mejores decisiones basadas
en datos.

Sensores inteligentes para cada desafío: los sensores de resolución
de problemas de Banner ahorran tiempo y reducen los costos al
detectar de manera confiable los objetivos más desafiantes, incluidos
los objetos claros,
reflexivos y multicolores.
Los sensores inteligentes
y potentes de Banner
permiten a los
fabricantes resolver más
aplicaciones con menos
dispositivos, lo que
reduce los costos de
inventario y
mantenimiento.

En colaboración con:
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Además, los sensores IO-Link ayudan a reducir el tiempo de
inactividad no planificado gracias a la configuración y monitoreo
remotos, diagnósticos avanzados y reemplazo de dispositivos
automáticos.

Seguridad intuitiva: Banner combina dispositivos de seguridad
fáciles de usar con indicadores LED para hacer que la 

administración de sistemas de seguridad complejos sea más fácil y
más visual. Desde las cortinas de luz de fácil alineación hasta el
software del controlador de seguridad de arrastrar y soltar, las
soluciones de seguridad de Banner pueden ponerse en marcha
rápidamente y ayudarlo a cumplir con las normas de seguridad
mientras mantiene la productividad.

Calidad sin compromiso: mejore el control de calidad y la productividad
con soluciones flexibles que cumplan con los requisitos de su aplicación.
La amplia gama de soluciones de Banner incluye sensores y visión para
la detección automática de errores; iluminación brillante y uniforme
para inspecciones visuales; e indicadores LED que aseguran la precisión
del operador y el ensamblador.

Empresas de todo el mundo utilizan los productos y soluciones
galardonados de Banner para aumentar la eficiencia, reducir costos,
proteger equipos y proteger al personal. Con sede en Minneapolis,
MN, Banner tiene oficinas, instalaciones de producción y
representantes de campo en América del Norte y del Sur, Asia, África,
Australia y Europa.

Para obtener más información, visite www.BannerEngineering.com

En colaboración con:
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CONTACTO EMPRESARIAL

RECURSOS WEB

Póngase en contacto con un ingeniero para analizar su solicitud con un experto.

ADDRESS: 9714 Tenth Avenue North, Minneapolis, MN 55441 USA
Phone: 1-888-3-SENSOR
WEB: www.bannerengineering.com 

WHITE PAPER
Qué significa IIoT para la fabricación
awgo.to/854

VIDEO
Monitoreo de vibraciones para mantenimiento predictivo
awgo.to/855

ARTICULO
Las 5 ventajas de IO-Link
awgo.to/856
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El software de simulación de fabricación Visual Components 3D está
especialmente diseñado para profesionales de fabricación encargados
de diseñar soluciones de producción que satisfagan las demandas del
mercado competitivo global de hoy.

Diseñe soluciones de producción más inteligentes con tecnología
especialmente diseñada para el diseño de fabricación. El núcleo de
Visual Components es diseñar y simular soluciones de producción.
Hacemos que esta tarea sea simple a través de una extensa biblioteca
de componentes listos para la simulación y flujos de trabajo simples
para crear y simular diseños.

El Catálogo electrónico de Componentes visuales contiene una
biblioteca de más de 2,000 componentes, incluidos robots,
transportadores y otros equipos de producción, brindando a nuestros
usuarios un amplio punto de partida para crear diseños para cualquier
proyecto de fabricación. También es fácil importar sus propios
archivos CAD directamente al software, ya que Visual Components
admite de forma nativa la mayoría de los formatos CAD líderes.

La interfaz de usuario intuitiva de
nuestro software y los flujos de
trabajo de configuración de diseño
simple facilitan la creación de
diseños 3D, listos para la
simulación. Simplemente arrastre
y suelte componentes del catálogo
electrónico directamente en el
mundo 3D y conecte componentes
compatibles con la función plug-and-play.
Como la lógica de funcionamiento está integrada en los componentes,
las simulaciones son fáciles de ejecutar y los ajustes son fáciles de realizar.

Optimice el diseño de sus soluciones de producción en el mundo virtual
primero. Visual Components es una poderosa herramienta para ingenieros
y planificadores para evaluar las compensaciones y tomar mejores
decisiones. Proporciona un retorno significativo de la inversión para muchos
tipos de proyectos de fabricación, al ahorrar tiempo, mejorar la productividad
y ayudar a los fabricantes a identificar oportunidades de ahorro de costos.

En colaboración con:
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Visual Components proporciona una plataforma para probar y
validar virtualmente el diseño de sus soluciones de producción.
Simular el flujo de trabajo produce estadísticas e ideas de producción,
tales como tiempos de ciclo, tasas de producción y cuellos de botella
de procesos; brindando información valiosa que puede usarse para
evaluar cómo los cambios en el diseño del diseño, la planificación de
recursos y la variabilidad afectan la producción

Visualice datos de producción complejos y conviértalos en contenido
listo para propuestas. Visual Components permite a los profesionales
de fabricación crear contenido de grado de marketing con precisión
de grado de ingeniería, para que pueda resaltar las capacidades de sus
soluciones de producción y vender su visión.

Exporte fácilmente contenido listo para presentaciones para su
propuesta, como dibujos 2D, PDF 3D interactivos, videos 4K e
imágenes de alta resolución, directamente desde el software. Y, con la
nueva Experiencia de componentes visuales, puede exportar sus
simulaciones para ejecutarlas en nuestras aplicaciones móviles y de
realidad virtual.

Sobre Visual Components
Visual Components es un desarrollador líder de software y soluciones
de simulación de fabricación 3D. Fundada en 1999 por un equipo de
expertos en simulación, comenzamos con un objetivo humilde: hacer
que el diseño de fabricación y la tecnología de simulación sean fáciles
de usar y accesibles para las organizaciones de fabricación de todos los
tamaños.

Hoy, Visual Components es reconocido como un líder global en la
industria de simulación de fabricación y un socio tecnológico confiable
para muchas marcas líderes. Ofrecemos a los fabricantes de maquinaria,
integradores de sistemas y fabricantes una solución simple, rápida y
rentable para diseñar y simular soluciones de producción. Con soluciones
para el diseño de fabricación, ventas y desarrollo de aplicaciones, cientos
de organizaciones de todo el mundo confían en el software Visual
Components para apoyar la planificación crítica y los procesos de toma
de decisiones.

GUÍA DE RECURSOS DE SELECCIÓN DE VENDEDORES Visual Components
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RECURSOS WEB

CONTACTO EMPRESARIAL

ADDRESS: 
Visual Components North America Corporation 
2633 Lapeer Road, Suite G 
Lake Orion, MI 48360
PHONE: 855-823-3746
WEBSITE: www.visualcomponents.com

Key Company Contact: 
Robert J. Axtman – CEO, Visual Components North America Corporation

PHONE: 855-823-3746
CITY: Lake Orion, Michigan

: robert.axtman@visualcomponents.com

VIDEO
Design, Optimize, and Visualize the Factories of the Future
www.youtube.com/watch?v=cjxOX3JQWcs

CASE STUDY
IAS – Bringing the Future of Automation into View
www.visualcomponents.com/insights/case-studies/ias-case-study-future-automation/

PRODUCT
The Visual Components Product Family
www.visualcomponents.com/products/visual-components-4-0/

GUÍA DE RECURSOS DE SELECCIÓN DE VENDEDORES Visual Components
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Protege tu inversión.
Cuando realiza una inversión sustancial en sus equipos y empleados,
necesita saber que todos están protegidos. No importa su entorno o
ubicación, puede contar con nVent HOFFMAN que tiene más de 70
años de experiencia en gabinetes. Nuestros productos se desarrollan
en instalaciones de prueba de clase mundial y se prueban
rigurosamente para detectar infiltración de polvo, ciclos térmicos,
corrosión por niebla salina, resistencia a las vibraciones y muchos
otros estándares para garantizar un rendimiento óptimo. Incluso
ofrecemos soluciones de seguridad para sus recintos para proporcionar
niveles adicionales de protección a sus empleados.

Junto con nuestros gabinetes, algunas de las ofertas de mayor valor de
HOFFMAN comienzan con pensar de manera innovadora.
Nuestra amplia gama de soluciones de gestión térmica proporciona una
mayor eficiencia y un menor tiempo de inactividad para reducir los
costos operativos. HOFFMAN ofrece lumbreras, ventiladores de filtro,
aires acondicionados y enfriadores térmicos eléctricos con numerosos
accesorios, incluyendo plenums adaptadores, para actualizar fácilmente
su gestión térmica actual a la última solución HOFFMAN.

En colaboración con:
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Conecte su aplicación con nuestras soluciones.
Junto con nuestras soluciones de gestión térmica viene el software
de monitoreo en Control de acceso remoto (RAC). RAC
proporciona visibilidad para dispositivos de enfriamiento en
múltiples ubicaciones globales desde una sola red. RAC proporciona
detección inmediata de fluctuaciones de temperatura, así como
control remoto de la configuración de temperatura para unidades
individuales o grupales de sistemas de enfriamiento. Por lo tanto, se
reducen los costos de mantenimiento con una mayor eficiencia
energética y menores instancias de falla o necesidad de reemplazo.

Además de RAC, HOFFMAN tiene más de 6,000 técnicos de gestión
térmica autorizados por la fábrica en todo el mundo. A través de un
asociación estratégica con Johnson-Northwest, Inc., HOFFMAN ofrece
respuesta localizada, 24/7 - 365 días al año de disponibilidad de servicio,
experiencia autorizada de fábrica, la capacidad de dar servicio a los
productos más competitivos y mucho más. Para nuestras soluciones de
gestión térmica, HOFFMAN también ofrece una variedad de planes de
servicio desde la cobertura básica hasta la completa para satisfacer sus
necesidades.

Cuando se combinan, el resultado es un sistema totalmente integrado
de recintos, productos de gestión térmica, mitigación de humedad y
soluciones de servicio a medida que aumentan la vida útil del equipo,
mejoran el rendimiento del equipo de automatización y aumentan la
seguridad de las personas, los productos y el rendimiento.

Cuando se trata de su equipo y empleados,
nVent HOFFMAN se conecta y protege.
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CONTACTO EMPRESARIAL

RECURSOS WEB

ADDRESS: 

Anoka, MN 55303
Phone: 763-421-2240

SITIO WEB DE NVENT
Obtenga más información sobre nVent y sus marcas
https://www.nvent.com

VIDEO
¿Quién es nVent?
https://youtu.be/e6zfPQzQubY

VIDEO
Elección de una solución de enfriamiento de caja eléctrica
https://youtu.be/uoYUGUChnvk

Key Company Contact: 
Michelle Neinstadt – Marketing Communications Specialist

PHONE: 763-422-2741
LOCATION: Anoka, MN

: michelle.neinstadt@nvent.com
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Ya sea que esté buscando productos de automatización como pantallas
táctiles HMI y PLC; productos de seguridad de máquinas, tales como
escáneres láser de seguridad, módulos y controladores de relés de
seguridad, cortinas de luz y dispositivos a prueba de explosión;
o componentes industriales como paradas de emergencia, fuentes de
alimentación, iluminación LED, interruptores y relés, IDEC ofrece
componentes ricos en funciones que trabajan juntos sin problemas para
optimizar sus aplicaciones.

La recientemente lanzada serie MicroSmart FC6A de potentes micro PLC
muestra las capacidades de PAC mientras se coordina sin esfuerzo con las
pantallas táctiles de la interfaz de operador IDEC para ofrecer funciones
líderes en la industria, incluida la capacidad de monitorear y controlar desde
cualquier lugar en cualquier momento en cualquier computadora, tableta o
teléfono inteligente. Al superar los límites del rendimiento del micro PLC, el
tipo MicroSmart FC6A Plus va un paso más allá al brindarle la capacidad de
controlar sistemas grandes o instalaciones de fabricación a pequeña escala con
su capacidad de expandir hasta 2,060 E / S digitales y / o 511 analógicas I / O.

IDEC mejora los procesos y la eficiencia de la máquina al proporcionar
soluciones de automatización que simplifican las cosas y brindan el
mayor beneficio. Con la adquisición de APEM, IDEC mejoró nuestra
capacidad de proporcionar lo último en soluciones de interfaz
hombre-máquina (HMI). Las ofertas especializadas de APEM para
mercados que incluyen agricultura, medicina, aeronáutica, defensa y
transporte, hacen que las líneas de productos IDEC sean más amplias
y versátiles. Juntos, somos uno de los mayores fabricantes mundiales
de componentes, paneles y sistemas HMI de alta calidad.
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También es uno de los primeros micro PLC que ofrece acceso completo
a la aplicación desde cualquier teléfono inteligente o tableta iOS o
Android. ¿Intenta reducir costos y mejorar el rendimiento? Combinando
el procesamiento de PLC y el monitoreo de HMI en una unidad, el
FT1A Touch HMI + PLC hace que sea más rápido y fácil construir máquinas
inteligentes compactas, reduciendo los costos iniciales de diseño y
mantenimiento al eliminar componentes adicionales y programación
duplicada.

VALOR QUE VA MÁS ALLÁ DE LOS PRODUCTOS
Los ingenieros de IDEC investigan y prueban cada producto para garantizar
los más altos estándares de calidad y seguridad, garantizando una experiencia
inigualable y consistente. La demanda extrema de las máquinas significa que
no solo especifica productos en los que puede confiar, sino que también
necesita soporte técnico y servicios uno a uno. Priorizamos el soporte al
cliente al proporcionar experiencia en el sitio, un foro en línea, soporte
técnico y actualizaciones de software GRATIS. Al combinar productos
innovadores y soporte personalizado, podemos proporcionar las soluciones
de automatización más versátiles. Los componentes IDEC están diseñados
para trabajar juntos sin problemas, dándole todo lo que necesita para
automatizar su aplicación con facilidad, mientras que el soporte confiable
restante está ahí si lo necesita.

MUDANDO AL FUTURO  
Como miembro del Pacto Mundial de las Naciones Unidas, un movimiento de
empresas sostenibles, nuestra misión es continuar desarrollando productos más
inteligentes, avanzando el IIoT y creando un planeta sostenible.
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CONTACTO EMPRESARIAL

RECURSOS WEB

ADDRESS: 
1175 Elko Drive
Sunnyvale, CA 94089
Phone: 800-262-4332
URL: http://us.idec.com

IDEC WEBSITE
Learn More about IDEC and its brands
http://www.idec.com/usa

VIDEO
https://www.youtube.com/user/IDECUSA

Key Company Contact: 
Tamara Ellis
PHONE: 408-745-5214
LOCATION: Sunnyvale

: tamara@idec.com
, CA
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NSK permite a los clientes lograr un avance
en el rendimiento, una mejora en la calidad,
una reducción en el espacio o el mantenimiento
y una mejora de los ciclos de vida de sus equipos.
NSK es sinónimo de excelencia, ya que ofrece
productos de la más alta calidad y soluciones
de sistemas integrados que utilizan husillos
de bolas de precisión, actuadores lineales,
rodamientos de bolas y rodillos y motores
de accionamiento directo para permitir un
movimiento y control suaves y precisos en
los equipos de nuestros clientes.
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Acelere el desarrollo de productos,
simplifique la adquisición y acelere
la producción utilizando la reconocida
experiencia en mecatrónica de NSK
para diseñar un sistema de movimiento
preconfigurado, preconstruido y
totalmente probado. Los sistemas
integrados utilizan los productos y la
tecnología centrales de NSK para
garantizar la alta calidad sinónimo de
la marca NSK, así como también
ingenieros de aplicaciones locales para
trabajar en estrecha colaboración con
los clientes desde el diseño y las pruebas
hasta la instalación y el mantenimiento.

GUÍA DE RECURSOS DE SELECCIÓN DE VENDEDORES NSK
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CONTACTO EMPRESARIAL

REDES SOCIALES

Nicole Villacorta
NSK Americas, Inc.
Segment Manager - Automation
Phone: 734-913-7802
Mobile: 734-478-9032
Email: villacn@nsk-corp.com
Web: www.nskautomation.com

NSK Facebook
NSK Twitter
NSK LinkedIn
NSK Google Plus
NSK WordPress

NSKGUÍA DE RECURSOS DE SELECCIÓN DE VENDEDORES
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¡Gracias por descargar Automation
World’s Automation Playbook!

Ahora que ha tenido la oportunidad
de revisarlo, nos gustaría recibir sus
comentarios.
¡Comparte tus pensamientos!
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